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Navod na pouzitie pasty na leptanie kovov GRAFMETAL
Navod bol prelozeny automaticky, ospravedlnujeme sa za pripadné tazkosti.

Rozsah pouzitia

Pasta na leptanie kovov sluzi na lokalne leptanie kovov, ako su ocele, nehrdzavejlce ocele, hlinik a
zliatiny medi. Vdaka tejto paste sa oSetreny povrch stava svetlym a matnym. Tato zmena je trvala,
pretoZe pasta odstranuje z povrchu kovovu vrstvu s malou hrabkou, ¢o vytvara efekt matného
gravirovania.

Proces leptania je mozné vykonat' s pouzitim masky alebo bez nej. Bez masky sa na kovoch
dosiahnu trvalé vzory v miestach ru¢ného nanesenia pasty. Pouzitie masiek umoznuje vyhotovit’
presné gravirovania. Masky je mozné vyrezat rucne alebo strojovo, napr. na rezacich plotroch alebo
laserovych rezacich alebo gravirovacich strojoch.

Pasta je vhodna pre vacsinu kovov, ktoré nie su uslachtilé kovy, hoci sa nie vzdy dosiahne rovnaky
efekt. Pred kazdou pracou sa odporuca vykonat' testy na podobnom materiali a s podobnou
maskou.

Navod na pouzitie

1. Precitajte si navod a varovania. Pripravte si pracovisko: zabezpecte vetranie, aby ste nevdychovali
vypary, a chrante si ruky a oci. Pasta a jej vypary leptaju kovy, preto odstrante vsetky predmety,
ktoré by sa mohli poskodit. Pasta je nebezpecny material a je potrebné ju uchovavat' mimo dosahu
deti a neopravnenych oséb.

2. Na kovovy predmet naneste masku, napr. z vystrihnutej samolepiacej félie. V pripade potreby
modzete nalepku pretriet’ handrickou namocenou v extrakénom benzine, aby pod nou nepretekala
leptacia pasta. Alternativne mozete predmet pokryt’ sprejovou farbou na kovy a vygravirovat do nej
vzor pomocou lasera, pricom podla potreby pouzijete 1 alebo 2 prechody. Vypary pasty mézu
matovat predmet v bezprostrednej blizkosti miesta nanesenia, preto by maska mala mat’
dostatocné okraje.

3. Pomocou plastovej alebo drevenej Spachtle alebo Stetca naneste pastu na casti, ktoré chcete
leptat. Jemne ich potrite, aby bol cely vzor urcite pokryty pastou. Dbajte na to, aby neboli Ziadne
miesta, ktoré nie su pokryté. Ak nepouzivate masku a Stetec neposkytuje uspokojivé vysledky,
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odporuca sa na nanasanie pasty pouzit ostry dreveny nastroj, napr. Sparadlo alebo skratenu
Spachtlu. Po niekolkych minutach skontrolujte stupen pokrytia vzoru a pripadne ho opravte.

4. Po uplynuti 10 az 60 minut sa pasta oplachne vodou a potom sa utrie do sucha vreckovkou.
Nasledne sa maska odstrani odlepenim nalepiek alebo zmytou farby rozpustadlom, ¢im sa ziska
hotovy vzor. V pripade niektorych kovov méze byt potrebné predizit dobu leptania alebo proces
opakovat. Efekt leptania zavisi od druhu kovu a hladkosti jeho povrchu, preto je potrebné postup
leptania vyladit’ experimentalne.

Likvidacia: Malé mnozstva pasty je mozne splachnut  do kanalizacie — pritomné vapnikové soli tam
viazu nebezpecné latky. VacSie mnozstva likvidujte pomocou kriedového prasku. Nevypustajte do
vodnych nadrzi.

Dalsie tipy na nalepovanie masiek vyrezanych z samolepiacej félie alebo pasky

Vyrezanu samolepiacu féliu je potrebné nalepit na podklad tak, aby pod fou nezostali Ziadne
vzduchové bubliny. V pripade velkych ploch ich mézete najskor postriekat” prostriedkom na Cistenie
skla alebo naniest vodu s prostriedkom na umyvanie riadu, potom nalepit' nalepku a neskor
pomocou stierky alebo Spachtle odstranit' vzduchové bubliny. Ak ste pod nalepku pouzili tekutinu,
pockajte, kym cela plocha vyschne a nalepena folia bude dobre prilnuta k podkladu.

Tipy na vyrobu masky pomocou lasera

Ak maska nebola vyrobena vyrezanim samolepiacej félie (napr. vinylovej) pomocou plotra alebo
rucne, je mozné ju vyrobit'pomocou lasera. V takom pripade sa odporuca zvolit jednu z
nasledujucich metod:

* Ak je plech pokryty ochrannou foliou, je mozné do neho vygravirovat vzor v rezime
gravirovania alebo rezania. Ak zvolite rezim rezania, kusky folie vnutri obrysov je potrebné
odstranit’ rucne. Ak ste sa rozhodli pre gravirovanie, po laserovom spracovani je potrebné
povrch kovu ocistit handrickou namocenou v extrakénom benzine.

* Kovovy predmet natrite farbou v spreji urcenou na kovy. Pockajte, kym farba zaschne.
Vygravirujte pozadovany vzor laserom, napr. CO, laserom. V pripade diédovych laserov je
potrebné mat' na pamati, ze farba by mala byt tmava, najlepsie Cierna. Vrchna vrstva farby
sa da lahko odstranit posobenim lasera, ale hlbsie vrstvy tesne pri povrchu kovu sa vypalujd
tazsie, pretoze kov silne odvadza teplo. Odporuca sa preto podla potreby vykonat viac ako
jeden prechod laserom. Odporuca sa pouzivat' relativne vysoké vykony a nizke rychlosti
prechodov. Alternativnhe je mozné zvysky farby odstranit’ aj handrickou nasiaknutou
rozpustadlom urCenym pre dany typ farby.

* Na kovovy predmet naneste pasku vystuzenu tkaninou, nazyvanu tiez siva alebo strieborna
paska, hoci sa niekedy vyskytuje aj v Ciernej farbe, ktorej pouZitie by sa odporucalo pre
diédové lasery. Vypalte vzor do pasky pomocou lasera. Po vygravirovani vzoru odstrante
zvysky pasky z vygravirovanych miest pomocou handricky nasiaknutej extrakénym
benzinom. Pasku je potrebné nalepit’ na podklad tak, aby pod nou nezostali Ziadne
vzduchové bubliny. V pripade velkych pléch ich moéZete najskor nastriekat” Cistiacim

GRAFMETAL
PASTA NA LESTENIE KOVOV

2



prostriedkom na sklo alebo naniest’ vodu s prostriedkom na umyvanie riadu, potom nalepit’
pasku a neskor pomocou stierky alebo Spachtle odstranit vzduchové bubliny. Ak ste pod
pasku pouzili tekutinu, pockajte, kym celd plocha vyschne a nalepena paska bude dobre
prilnuta k podkladu.

* Na kovovy predmet naneste vinylovu foliu; v pripade didédovych laserov by mala byt tato
folia Ciernej farby. Vypalte do félie vzor pomocou lasera, pricom pouzite 2 alebo 3 pomerne
pomalé prechody s vysokym vykonom. Dbajte na to, aby pod fdéliou nezostali ziadne
vzduchové bubliny, pricom postupujte podla pokynov uvedenych v predchadzajiucom bode.
POZOR! Pri spracovani vinylovej félie moéze vzniknut urlité mnozstvo kyseliny
chlorovodikovej, ktora moze mat skodlivy vplyv na sucasti strojov! Odporuca sa preto len
prilezitostné laserové spracovanie vinylovej folie a to len pri dostatocnom vetrani.

Mozno skontrolovat, ¢i je povrch kovu po pdsobeni laserom uz pripraveny na nanesenie leptacej
pasty, ak overime, ¢i sa na vypalenom povrchu kovu nachadzaju este velké mnozstva zvyskov farby,
foélie alebo pasky. Tento proces mozno vykonat pomocou univerzalneho elektrického meradla v
rezime merania odporu. Na tento Ucel prilozime obe elektrédy meradla k miestam vypalenym
laserom a zmeriame odpor. Ak je odpor vysoky alebo dokonca tak velky, ze ho nie je mozné
zmerat, znamena to, Ze na povrchu predmetu sa stale nachadzaju velké zvysky masky a je potrebné
bud" opakovat vypalovanie, alebo tieto zvysky zmyt handrickou nasiaknutou vhodnym
rozpUstadlom. Metdéda s meradlom casto prinasa lepSie vysledky ako pozorovanie volnym okom,
pretoZe v pripade niektorych materidlov (napr. vinylovej folie) su na povrchu viditelné zvysky folie
aj po niekolkonasobnom vypalovani laserom, ktoré vSak nebrénia meraniu odporu a neprekazaju
leptaniu pastou. Opak je pravdou v pripade maskovacej pasky alebo transferovej félie, kde povrch
po pdsobeni lasera vyzera Cisty, ale odpor je vysoky a vysledky leptania su slabé.

Pozor! Vypary pasty maju tiez leptacie vlastnosti, preto by maska mala zakryvat predmet
nielen priamo pri vzore, ktory sa ma vyleptavat, ale aj dalej.

Dosiahnutie matnejsich vzorov

Ak je vysledny vzor nedostatoéne matny alebo malo viditelny, je mozné prediZit dobu leptania,
zvysit teplotu procesu alebo pastu naniest niekolkokrat.

Parametre spracovania zavisia od druhu kovu a povrchovej Upravy, preto je potrebné ich zvolit
experimentalne.

Cistenie
Po spracovani je potrebné pastu dbékladne oplachnut vodou. Ak je dosiahnuty efekt uspokojivy,

masku vo forme nalepky je mozné odstranit’ alebo farbu sliziacu ako masku odstranit
rozpustadlom.

Vseobecné bezpecnostné pokyny
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Pasta na leptanie kovov je nebezpecny pripravok s leptavym a toxickym ucinkom. Je potrebné
chranit oci a pokozku pomocou ochrannych rukavic a okuliarov. Zabezpecte dobré vetranie a
nevdychujte vypary pasty, ktoré su leptavé a Skodlivé pre zdravie. Pri pouzivani pasty na zahriatych
povrchoch je potrebné dodrziavat osobitnu opatrnost.

Pasta moze sposobit koroziu kovovych predmetov nachadzajicich sa v bezprostrednej
blizkosti, preto ju treba pouzivat v dostatocnej vzdialenosti od predmetov, ktoré by mohli
byt poskodené.

Bezpecnost’

Vystrazné hlasenia: H290 Mo6ze spbsobit” kordziu kovov. H302 Zdravie skodlivy pri poziti. H314
Spbsobuje vazne popaleniny koze a poskodenie oci.

Bezpecnostné pokyny: P280 Pouzivajte ochranné rukavice/ochranny odev/ochranu oci/ochranu
tvare.  P301+P330+P331 PRI POZITi: vyplachnite Gsta. NEVYVOLAVAJTE  zvracanie.
P305+P351+P338 PRI KONTAKTE S OCAMI: Opatrne vyplachujte vodou niekolko minGt. Vyberte
kontaktné SoSovky, ak ich mate a daju sa lahko vybrat. Pokracujte vo vyplachovani.

Obsahuje: kyselinu sirovy, chlorid Zeleznaty
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PRODUKT JE URCENY IBA NA PROFESIONALNE POUZITIE. VYROBCA NEZODPOVEDA ZA JEHO
NESPRAVNE POUZITIE.

Vyrobca: Kontaktné udaje:
KARWYS grafmetal@grafmetal.com
Piotunowa 43 +48-575-737-991

81-589 Gdynia

Pol'sko

Danové identifikacné cislo: 9581590886
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